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88908086.7 

Pluschtexturierter mehrf arbiger Flocktransf er und Verfahren 
zur Herstellung desselben unter Verwendung von voraef arbtem 
Flock 

Hintergrund der Erfindung 

1. Anwendunosbereich der Erfindung 

Die Erfindung betriff t allgemein ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Flocktransf ers . Insbesondere richtet sich die Er- 
findung auf Verfahren zur Herstellung von Flocktransf ers , 
welche eine verbesserte Textur aufweisen, insbesondere auf 
Flocktransf ers aus einer Vielzahl vorgefarbter Flocken. 

2. Beschreibung des Stands der Technik 

Es gibt zwei grundlegende Verfahren, mittels derer ein mehr- 
farbiges Flockdessin auf eine Oberflache aufgebracht wird. 
Das erste Verfahren wird als direktes Beflocken bezeichnet. 
Das zweite erfolgt mittels Flocktransf ers . 

Im ersten Fall wird der Flock direkt auf die das Fertigpro- 
dukt bildende Oberflache aufgebracht, Im allgemeinen werden 
Tapeten, Teppiche und dekorative Elemente von Kleidungs- 
stucken auf diese Weise hergestellt. 

Ein Beispiel direkter Beflockung findet sich in der US- 
Patentschrif t Nr. 3,793,050 von Mumpower. Dieses spezielle 
direkte Bef lockungsverf ahren ist deshalb einzigartig, da es 
die Verwendung verschiedener Farben und Gropen des Flocks in 
derselben zu beflockenden Dessinoberf lache gestattet. Der 
Kleber wird klebrig gemacht, und jede Flockfarbe passiert ein 
Siebr welches die betreffende Farbe auf den gewunschten Teil 
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der Kleberschicht begrenzt. Auf diese Weise wird ein mehrfar- 
biges Flockdessin auf der Oberflache erzielt. 

Die mehrfarbige direkte Beflockung ist mit einer Reihe von 
5 Nachteilen behaftet, Es handelt sich hierbei um ein an- 

spruchsvolles Verfahren mit vielen zu (iberwachenden Variab- 
len, fur das sine spezielle Flockausrustung und eine hin- 
sichtlich der relativen Feuchte .uberwachte Umgebung erfor- 
derlich sind. Wahrend der Anlauf phase eines solchen Verfah- 

10 rens konnen zahlreiche AusschuPartikel anf alien, da die 

Variablen empirisch eingeregelt werden, bis das gewiinschte 
Resultat vorliegt. Das Verfahren ist relativ langsam, da nor- 
malerweise immer nur ein Artikel gleichzeitig verziert bzw. 
veredelt werden kann. Hat auPerdem der zu veredelnde Artikel 

15 eine ungleichmagige Oberflache wie zahlreiche Textilien, so 

wxirde dies die Flockdichte, Kontrolle, Geschwindigkeit und 
Qualitat des fertigen Dessin, d.h. die Scharfe der die Farben 
trennenden Linien, die Lebhaf tigkeit der Bilder etc. nachtei- 
lig beeinf lussen. 

20 

Es ist anzunehmen, da(3 die Anwendung der direkten Beflockung 
auf die Vereinigten Staaten beschrankt geblieben ist, 

Beispiele fiir Flocktransf ers , d.h. fur das zweite Verfahren 
25 der Verwendung von Flockfasern auf eine dekorative Weise, 

sind in den US-Patentschrif ten 4,292,100 und 4,396,662 (beide 
von Higashiguchi) und in den UK-Patentanmeldungen 2,065,031 
bzw. 2,126,951 von Maitland bzw. Transworth beschrieben. 
Transfers werden dadurch gebildet, dag man Flock auf eine 
30 Abziehfolie mit einer Hilf s-Abziehkleberschicht aufbringt. 

Der Flock wird dann mit verschiedenf arbigen Druckfarben ge- 
farbt und mit einer Bindeschicht und Heigschmelzkleber in 
einem gewiinschten dekorativen Dessin beschichtet. Die Trans- 
fers werden unter Hitze und Druck auf die Artikel iibertragen. 



3 



Die Abziehfolie wird abgeschalt, wodurch ein fertiges deko- 
ratives Dessin verbleibt. 

Herkommliche mehrfarbige Flocktransf ers sind ebenfalls mit 
5 einer Reihe von Nachteilen behaftet. Das zugrundeliegende 

Hauptproblem besteht darin, dap die Flocktransf ers sehr kurze 
Fasern aufweisen und deshalb relativ flach sind, so dap sich 
ein pliischtexturiertes mehrf arbiges Erscheinungsbild nicht 
erzielen lapt. Es ist also noch kein Transfer mit reich tex- 
10 turiertem Aussehen und Verwendung von Flock verwirklicht wor- 

den, urn die zusatzlichen Kosten im Vergleich zum Siebdruck zu 
rechtf ertigen . 

Diesbezuglich mussen Flockfasern herkommlicher Flocktransf ers 
15 bedingt durch eine wesentliche Einschrankung der herkommli- 

chen Herstellungsverf ahren von Flocktransf ers kurz sein, die 
sich durch das Problem ergibt, dap der Flockfaden mit Druck- 
farbe getrankt sein mup, um das gewunschte Dessin zu bilden. 
Typische fiir Flocktransf ers verwendete Flockfasern sind nur 
20 etwa 0 , 3 mm lang, da es bei Verwendung langerer Fasern fiir 

die nachtraglich ' auf gebrachte Farbe schwer ist, die Fasern 
uber ihre gesamte Lange zu durchdringen; wird deshalb eine 
ausreichende Menge von Farbe aufgebracht, so resultiert dies 
in einem verschmierten Dessin. Dies verbal t sich beim direk- 
25 ten Beflocken anders , da vorgefarbter Flock mit einer Lange 

von ca. 0,5 mm bis 3 mm verwendet werden kann. 

Es ist deshalb eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen 
pluschtexturierten mehrf arbigen Flocktransf er zu erzeugen, 
30 welcher unter Verwendung von langerem Flock als bisher mog- 

lich ein dreidimensionales Aussehen aufweist. 

Eine weitere Aufgabe ist die Bereitstellung eines Verfahrens 
zur chargenweisen Herstellung pluschtexturierter mehrfarbiger 
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Flocktransf ers , welche mehr als einen Transfer pro Charge 
enthalt . 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung 
5 eines Verfahren zur Verzierung bzw. Veredelung von Artikeln 

mittels eines mehrf arbigen pliischtexturierten Dessin, welches 
die Nachteile und Einschrankungen der direkten Beflockung 
iiberwindet. 

10 Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, den Her- 

stellern der Produkte die kostengiinstige Nutzung pliischtex- 
turierter Flockdessins anstelle der im Siebdruckverf ahren 
hergestellten Dessins zu gestatten. 

15 Zusammenf assung der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung ist allgemein auf einen mehrfar- 
bigen Flocktransf er mit einem Flock einer Faserlange von liber 
etwa 3 mm bis zu etwa 5 mm und vorzugsweise langer als etwa 
20 5 mm bis zu etwa 1 cm sowie langer als 1 cm fur die meistbe- 

vorzugte Pliischtextur gerichtet. 

In diesem Zusammenhang ist die Erfindung auperdem auf ein Ge- 
webe einschlieplich eines Traqermaterials . eine auf dem Sub- 
25 strat aufgebrachte Schicht Bindekleber mit einem vorgegebenen 

Dessin und vorgefarbten auf der Schicht haftenden Flock mit 
mindestens zwei verschiedenen Farben gerichtet. 

Entsprechend der vorliegenden Erfindung wird auperdem ein 
30 Verfahren zum Aufbringen eines mehrfarbigen Flocktransf ers 

auf ein Substratmaterial bereitgestellt , welches die Bereit- 
stellung eines mehrfarbigen Flocktransf ers mit Flock einer 
Faserlange liber etwa 3 mm bis zu etwa 5 mm, vorzugsweise 
langer als etwa 5 mm bis zu etwa 1 cm oder noch besser. 



langer als etwa 1 cm, und die Aufbringung des mehrf arbigen 
Flocktransf ers unter Hitze und Druck auf ein Substratmate- 
rial, wie etwa ein Gewebe oder eine Textilie mit evtl. tex- 
turierter oder unregelmapiger Oberflache beinhaltet. 

Zur Losung der zuvor genannten Aufgaben ist die vorliegende 
Erfindung auf ein Verfahren zur Herstellung eines mehrfar- 
bigen Flocktransf ers oder von Transf erf olien gerichtet, wel- 
ches eine auf einanderf olgende Beflockung mit verschieden vor- 
gefarbtem Flock zu einem vorgegebenen Farbmuster eines Ge~ 
samtdessin unter Verwendung von Flock relativ langer Fasern 
zur Erzielung eines pliischtexturier.ten Flocktransf ers bein- 
haltet. 

Die vorliegende Erfindung ist insbesondere auf einen ProzeP 
zur Herstellung von Transf erf olien gerichtet, welcher die 
Bildung einer Kleberschicht auf der Oberflache einer Grund- 
bzw. Tragerfolie zum vorubergehenden Ankleben des verschie- 
denfarbigen Flocks auf der Kleberschicht zur Bildung einer 
mehrfarbigen Faserschicht und das Aufbringen eines Klebers in 
einem gewiinschten Muster auf der mehrfarbigen Faserschicht, 
um eine Bindekleberschicht zu bilden, in der die gefarbten 
Flockfasern mit der Vielzahl der verschiedenen Farben vorge- 
farbt sind, bevor die verschieden gefarbten Flockfasern auf 
die Kleberschicht geklebt werden, beinhaltet. 

Insbesondere ist die vorliegende Erfindung auf ein Verfahren 
zur Herstellung eines mehrfarbigen Flocktransf ers gerichtet, 
welches das Aufdrucken eines ablosbaren Klebers auf der Tra- 
gerfolie, die auf einanderf olgende Beflockung mit verschieden- 
farbigen Flockfasern durch einen offenen Abschnitt einer 
Sperre des Klebers, so dap sich eine Vielzahl zu einem vorge- 
gebenen Dessin angeordneter einfarbiger Muster ergibt, und 
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das Aufbringen eines Bindeklebers auf die freien Ende der 
Flockfasern beinhaltet. 

Die vorliegende Erfindung ist auperdem auf einem mehrf arbigen 
5 Flocktransf er gerichtet, welcher eine Grund- bzw. Tragerfolie 

mit einem mit ablosbarem Kleber beschichteten Bereich der 
Oberflache, vorgefarbte Flockfasern mit mindestens zwei ver- 
schiedenen Farben, deren Enden an dem Oberf lachenbereich haf- 
ten, um vorgegebene Farbmuster eines Dessin zu bilden, und 
10 einen auf die anderen Enden der vorgefarbten Flockfasern auf- 

gebrachten Bindekleber enthalt, wobei der mehrf arbige Flock- 
transfer der vorliegenden Erfindung vorzugsweise au^erdem 
eine den Bindekleber bedeckende Schicht zusatzlichen Klebers 
enthalt* 

15 

Fur die Zwecke der vorliegenden Erfindung enthalt der gefarb- 
te Flock Fasern mit einer Lange liber 0,3 mm, z.B. mit einer 
Lange im Bereich von 0,5 bis etwa 3 mm, obwohl Fasern mit 
einer Lange liber 5 mm bis zu ca. 1 cm vorzuziehen und insbe- 
20 sondere Flock mit Fasern iiber 1 cm Lange am besten sind, um 

Flocktransf ers mit Pliischtextur zu erzeugen. 

Als Flockfasern sollte leitendes Material, wie z.B. syntheti- 
sche Materialien der Rayon-, Nylon-, Polyamid- und Polyester- 
25 materialen umfassenden Gruppe und vorzugsweise Rayon verwen- 

det werden. 

Die Tragerfolie besteht aus einem Material aus der Papier-, 
Harz- und Metallfolien umfassenden Gruppe und ist vorzugs- 
30 weise eine maphaltige bzw. f ormbestandige Papierfolie, welche 

durchsichtig sein kann. 



Der ablosbare Kleber kann in Form einer Losung oder Emulsion, 
z.B. ein Harz oder ein Copolymer wie Polyvinylacetat , Poly- 



vinylalkohol , Polyvinylchlor id , Polyvinylbutyral , Acrylhar z , 
Pulyurethan, Polyester, Polyamide, Cellulosederivate , Gummi- 
derivate, Starke, Casein, Dextrin, Gummiaribikum, Carboxyl- 
methylcellulose , Kolophonium oder in Form von Zusammensetzun- 
gen aus zwei oder mehr dieser Bestandteile aufgebracht wer- 
den. 

Der Bindekleber ist ein Harz, welches vorzugsweise aus der 
Polyvinylchlor id , Polyvinylace tat , Polyure than , Polyester , 
Polyamid und Acrylharz bestehenden Gruppe gewahlt wird, wie 
z.B. ein Acrylharz auf Wasserbasis, und er kann auperdem 
einen Heipschmelzkleber enthaltien, welcher aus der Polyure- 
than. Polyester und Nylon umfassenden Gruppe gewahlt wird und 
vorzugsweise als eine getrennte Kleberschicht aufgebracht 
wird. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Fig. 1 ist ein Querschnitt der mehrf arbigen Transfers ent- 
sprechend der vorliegenden Erfindung. 

Fig. 2 ist ein Querschnitt der mehrf arbigen Transfers ent- 
sprechend der in der Fig. 1 dargetellten vorliegen- 
den Erfindung, welcher die Auftragung auf eine Tex- 
tilie Oder ein Gewebe veranschaulicht . 

Beschreibung der bevorzugten Ausf uhrungsbeispiele 

Wie aus der Fig. 1 zu ersehen ist, umfapt ein Transfer 2 des 
Flocktransf ers der vorliegenden Erfindung eine Grund- bzw. 
Tragerfolie 4, wie beispielsweise f ormbestandiges Papier, auf 
die ein herkommlicher ablosbarer Flocktransf erkleber 6, im 
allgemeinen Silikonwachs , aufgebracht ist. Die Tragerfolie 
kann jedoch aus jedem Material bestehen, welches sich fur den 
Kleber eignet, der so gewahlt werden sollte, dap er eine vor- 



iibergehende Haftung der Flockfasern bewirkt. Obwohl Papier 
wie etwa impragniertes Papier bevorzugt wird, konnen auch 
Harz- und Metallfolien verwendet warden. Je nach dem ge~ 
wunschten Effekt und den verwendeten Folienmaterialien kann 
5 die Tragerfolie transparent, durchsichtig oder undurchsichtig 

sein. 

Der ablosbare Kleber 6 kann als Negativ eines gewunschten 
Musters, d.h. eines dem zu beflockenden Gesamtbild entspre- 

10 chenden Musters, aufgebracht werden. Vorzugsweise kann jedoch 

der ablosbare Kleber ohne Beriicksichtigung des gewunschten 
Gesamtdessin aufgebracht werden, insbesondere dann, wenn die 
vorgefarbten Flocken nacheinander auf den Kleber aufgebracht 
werden, wie nachstehend detaillierter erlautert wird. Der 

15 ablosbare Kleber kann in Form einer Losung oder Emulsion, 

z,B. ein Harz oder ein Copolymer wie Polyvinylacetat , Poly- 
vinylalkohol , Polyvinylchlorid , Polyvinylbutyral , Acrylharz , 
Pulyurethan, Polyester, Polyamide, Cellulosederivate , Gummi- 
derivate, Starke, Casein, Dextrin, Gummiaribikum, Carboxyl- 

20 methylcellulose , Kolophonium oder in Form von Zusammensetzun- 

gen aus zwei oder mehr dieser Bestandteile aufgebracht wer- 
den. 

Der Flock 8 besteht als Fasern, welche hierin als Flockfasern 
25 bezeichnet werden konnen. Der Flock kann aus Rayon oder ande- 

ren Typen lei tender Mater ialien bestehen, wie etwa Nylon, 
Polyamid, Polyester und ahnlichen synthetischen Fasern, und 
wird auf den aktivierten Kleber 6 mittels herkommlicher elek- 
trostatischer Prozesse, Spritzen oder durch Schwerkraft, z.B. 
30 durch Besprengen oder Rutteln des Flocks auf die Oberflache 

der mit dem Klebermaterial versehenen Tragerfolie aufge- 
bracht. 



Der Flock 8 ist mit einem Bindekleber 10, z.B. einem Acryl- 
harz auf Wasserbasis, beschichtet, der den Flock zu einer 
Einheit bindet, Der Bindekleber wird vorzugsweise in Form 
einer Losung oder Emulsion aufgebracht. Der Bindekleber ent- 
halt vorzugsweise ein Harz, z.B, Polyvinylchlorid, Polyvinyl- 
acetat, Polyurethan, Polyester, Polyamid und Acrylharz sowie 
das obengenannte Acrylharz auf Wasserbasis. Der Bindekleber 
10 kann zusatzliche oder erganzende Kleber, z.B, einen Heip- 
schmelzkleber zum Binden des Transfers mit dem Substrat ent- 
halten, bei welchem es sich im allgemeinen urn granuliertes 
Polyester oder Nylon handelt. Wahlweise kann ein Heipschmelz- 
kleber 12 eine eigene Schicht bilden. Weiterhin konnen fiir 
diesen Zweck andere warmeempf indliche Kleber, z.B. Polyvinyl- 
chlorid, thermoplastischer Acrylharz, Polyethylen, Polyamid, 
Polyurethan, Paraffin- und Gummiderivate verwendet werden, 
wobei Polyurethan bevorzugt ist. 

Zur Erzielung eines Mehrf arbenef f ektes wird der Flock 8 durch 
eine Sperre, bei der es sich vorzugsweise urn ein gazeahnli- 
ches Maschensieb handelt, aufgetragen. Der Mehrf arbenef fekt 
wird durch Verwendung von unterschiedlich vorgef arbtem Flock 
erreicht, Bei der hier vorliegenden Anwendung ist unter 'vor- 
gef arbtem Flock' zu verstehen, dag der Flock vor dem Be- 
flocken gefarbt und verklebt oder anderweitig auf den ablos- 
baren Kleber aufgebracht worden ist. Je nach dem Gesamtdessin 
und der Anzahl zu verwendender Flockfarben wird eine entspre- 
chende Anzahl von Sperren oder Sieben mit of fenen Abschnitten 
vorbereitet, urn das Passieren des Flocks in einer vorgegebe- 
nen Konf iguration oder einem Farbmuster zu ermoglichen. Wahl- 
weise kann ein einzelnes Sieb nacheinander fiir diesen Zweck 
abgedeckt bzw. maskiert werden. In jedem Fall sind die of fe- 
nen Abschnitt jeder Maske oder jedes Siebes so ausgefuhrt, 
dap sie das Passieren der Flockfasern in einer Konf iguration 
gestatten, welche den Bereichen des endgiiltigen Dessin, denen 
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jeweils nur eine aus der Vielzahl von Farben zugeordnet ist, 
d.h. dem fur das endgiiltige oder Gesamtdessin vorgesehenen 
Farbmuster, entsprechen. Entsprechend der vorliegenden Erfin- 
dung wird vorzugsweise jede der verschiedenen Flockfarben 
nacheinander unter Verwendung eines anderen Siebes aufge- 
bracht, so dap der entsprechende vorgefarbte Flock resul- 
tiert, welcher durch den offenen Abschnitt des Siebes auf 
einen entsprechenden Abschnitt des ablosbaren Klebers 6 ge- 
langt, um ein Farbmuster zu bilden. 

Insofern als der das Farbmuster bildende vorgefarbte Flock 
nach dem Beflocken nicht wie bei einem herkommlichen mehr- 
farbigen Transfer mit Farbe bedruckt zu werden braucht, um 
verschiedene Farben zu erhalten, kann die Flocklange je nach 
dem gewiinschten asthetischen Effekt so lang sein wie fiir den 
Transfer durchf iihrbar . Diesbeziiglich konnen die Flockfasern 
wesentlich langer als 0,3 mm oder sogar langer als 0,5 bis 
3 mm sein, wobei.das AusmaP der Pluschtextur des Flocktrans- 
fers und der gewunschte asthetische Effekt, der erzielt wer- 
den soli, die grenzwertbestimmenden Faktoren darstellen. Dies 
bedeutet/ dap Flocktransf ers mit einer Faserlange innerhalb 
des Bereichs von 3 mm bis zu 5 mm und daruber verwendet wer- 
den konnen, so daP man einen Flocktransf er mit erheblich 
starkerem Pluschef f ekt , lebhafterem und plastischerem Aus- 
sehen als bei Flocktransf ers mit kiirzeren Faserns, d.h. 
0,3 mm Oder 0,5-3 mm, erhalt. Entsprechend der vorliegenden 
Erfindung ist deshalb Flock mit einer Faserlange innerhalb 
des Bereichs von 5 mm bis 1 cm, besser noch mit einer Faser- 
lange uber 1 cm vorzuziehen. 

Die Fig. 2 zeigt das Applizieren des Transfers auf eine Tex- 
tilie 14, wie z.B. ein Kleidungsstiick , oder eine andere Ober- 
flache. Entsprechend der vorliegenden Erfindung kann das Sub- 
stratmaterial , d.h. ein Gewebe oder eine Textilie, eine rela- 
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tiv glatte oder gleichmapige Oberflache wie etwa ein Stuck 
Stoff Oder eine texturierte oder unregelmapige Oberflache wie 
z^B. ein Fischnetzm^terial aufweisen. Diesbeziiglich ist die 
vorliegende Erfindung auf jede Art von Kleidungsstiick oder 
Kleidungszubehor anwendbar, auf welchen ein Wort, Dessin, 
Logo, Emblem oder ein sonstiges Zeichen oder Symbol ange- 
bracht auf aufgedruckt werden soil, wie z.B. solche, die 
wahrend der Ausiibung sportlicher Aktivitaten zu tragen sind, 
beispielsweise US-Football- Jerseys und Baseballmiitzen. Obwohl 
Flocktransf ers normalerweise auf im wesentliche ebene Flachen 
eines Kleidungsstucks appliziert werden, sind die Flocktrans- 
fers gemaP der vorliegenden Erfindung dariiber hinaus besbn- 
ders zur Applikation eines beflockten Dessin auf einer ge- 
kriimmten oder welligen Oberflache geeignet, ohne da3 dadurch 
die Lebhaf tigkeit oder andere Eigenschaf ten des beflockten 
Dessin nachteilig beeinflupt werden. Der Flocktransf er der 
vorliegenden Erfindung ist somit dadurch vorteilhaft, daP er 
auf nahezu jedem Oberf lachentyp ungeachtet dessen Textur und 
Konf iguration appliziert werden kann. Obwohl beispielsweise 
viele Textilien oder Gewebe, auf die Flockdessins zu liber- 
tragen sind, wahrscheinlich eine engmaschige Webart haben, 
lassen sich die Flocktransf ers der vorliegenden Erfindung 
gleichermapen auf Fischnetz- und groPmaschigen Geweben auf- 
bringen. Zu diesem Zweck wird die Heipschmelzoberf lache 12 
auf die Textilie 14 gelegt. Die abziehbare Folie 4 wird Hitze 
und Druck unterworfen, urn den Transfer mit dem Kleidungsstuck 
zu verbinden. Die abziehbare Folie 4 mit dem Kleber 6 wird 
dann vom Flock 8 abgezogen, Damit bleibt der Transfer dauer- 
haft auf dem Kleidungsstuck haften. 

Die vorliegende Erfindung bedient sich der allgemeinen Mate- 
rialien und Bef lockungstechniken, wie sie in den US-Patent- 
schriften 3,793,050; 4,292,100 und 4,396,662 sowie in den UK- 
Patentanmeldungen 2,605,031 und 2,126,951, die samtlich Be- 
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standteil der vorliegenden Erfindung bilden, beschrieben 
sind. 

Obwohl sich die Erfindung herkommlicher Materialien und Tech- 
niken bedient, welche sich im wesentlichen in verschiedenen 
zum Stand der Technik gehorigen Verof f entlichungen finden 
lassen, gestattet die spezielle Weise, auf die das erfin- 
dungsgemaPe Verfahren verwirklicht wird, die Verwendung eines 
wesentlich langeren Flocks als dies bisher moglich war, so 
daP die besondere Kombination der Elemente und die Weise, in 
der sie entsprechend der vorliegenden Erfindung kombiniert 
werden, einen einzigartigen und hoherwertigen Flocktransf er 
erzeugt • 

Beispiel 

Im folgenden wird ein Beispiel eines Verfahrens zur Herstel- 
lung der erf indungsgemaPen Flocktransf ers erlautert, welches 
folgendes umfapt: 

a) Eine Silikonwachsschicht 6 wird als Negjativ eines vorge- 
gebenen Musters auf eine f ormbestandige Tragerfolie 4, 
z.B. ein impragniertes Papier, aufgetragen; 

b) eine erste Farbe von Nylonf lockf asern 8 mit einer Lange 
von etwa 5 mm wird in einem elektrostatischen Feld fur 
die Dauer von 10 bis 15 Sekunden durch eine monofiles 
Polyestersieb geschickt. Das Sieb hat in denjenigen Be- 
reichen offene Abschnitte, welche dem ersten gefarbten 
Abschnitt des Negativdessin entsprechen. Da das Wachs 
als eine Erdungsschicht fur die geladenen Partikel fun- 
giert, wird der Flock 8 in der Wachsschicht 6 eingebet- 
tet ; 

c) die Vorgehensweise wird dann fur jede folgende Farbe der 
Nylonf lockf asern 8 befolgt, welche elektrostatisch zu 
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beflocken ist, so dap das gewiinschte Dessin gebildet 
wird, wonach man den resultierenden Artikel trocknen 
lapt; 

d) die Spitzen des f reiliegenden Flocks 8 werden mittels 
5 herkommlicher Siebdruckausriistung unter Verwendung eines 

Acrylbindemittels 10 auf Wasserbasis (40% - 60% Wasser) 
bedruckt. Das Bindemittel 10 bindet den Flock 8 und 
sorgt auPerdem fur Undurchsichtigkeit und Brillanz bei 
ref lektierendem Licht; 
10 e) das Bindemittel 10 wird mit einem Polyurethan-Heip- 

schmelzkleber 12 bestaubt oder bepudert, und der Trans- 
fer wird anschliePend an der Luft getrocknet; 
f ) nach dem Abbursten und Absaugen des iiberschussigen Kle- 
bers 12 wird der Transfer in einen Inf rarottrockner ge- 
15 bracht, um das Bindemittel 10 und den Kleber 12 zu ver- 

netzen, so daP der mehrfarbige Flocktransf er entspre- 
chend der vorliegenden Erfindung gebildet wird. 

Um den Transfer auf eine Textilie 1*4 auf zubringen , wird die 
20 Kleberflache 12 auf die Textilie 14 gelegt. Eine heipe auf 

eine Temperatur von ca. 300 - 350®F (ca. 149®C - ca. 177®C) 
erwarmte Oberflache wird etwa 20 - 30 Sekunden gegen das 
Papier geprept. Man lapt den Transfer abkuhlen, vorzugsweise 
in einem Umfang, daP er von Hand gehandhabt werden kann, und 
25 das Papier 4 sowie das Wachs 6 werden durch Abziehen des Pa- 

piers 4 vom Flock 8 entfernt. Das gewiinschte Flockdessin wird 
auf diese Weise ubertragen und dauerhaft auf der Textilie an- 
gebracht . 

30 Es ist davon auszugehen, dap die durch die Verfahren und Pro- 

dukte der vorliegenden Erfindung bereitgestellten Vorteile 
und verbesserten Ergebnisse aufgrund der obigen Beschreibung 
der bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung deutlich wer- 
den. Es konnen verschiedene Anderungen und Modif ikationen 
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vorgenommen warden, ohne den durch die nachf olgenden An- 
spriiche definierten Rahmen der Erfindung zu verlassen. 
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Anspruche : 

!• Vielf arbenf ilzunterlageniibertragung mit: 

(a) einer Grundschicht (4) , die einen Oberf lachen- 

f lachenbereich besitzt, der mit einem Auslosungskleber (6) 
bedeckt ist; 

(b) einer vorgefarbten Filzunterlage (8) mit 
wenigstens zwei verschiedenen Farben, die langer als 0,3 im 
ist und Enden besitzt, die an dem Oberflachenf lachenbereich 
in der Form vorbestimmter Farbmuster eiries Entwurfs kleben; 
und 

(c) ' einem anbindenden Kleber (10) , (12) , der an den 
anderen Enden der vorgefarbten Filzunterlage angewendet 
wird, wodurch die vorbestimmten Farbmuster des Entwurfes 
der Vielfarbenf ilzunterlage daran angepaBt sind, auf ein • 
Produkt (14) liber tragen zu werden. 

2. Vielfarbenf ilzunterlageniibertragung nach Anspruch 1, bei 
der sich die Lange in dem Bereich von 0,5 mm bis 3 mm 
bef indet. 



3. Vielfarbenf ilzunterlagenubertragung nach Anspruch 1, bei 
der sich die Lange in dem Bereich von 3 mm bis 5 mm 
bef indet . 



4, Vielfarbenf ilzunterlagenubertragung nach Anspruch 1, bei 
der sich die Lange in dem Bereich von 5 mm bis l cm 
bef indet . 



5, Vielfarbenf ilzunterlageniibertragung nach Anspruch 1, bei 
der die Lange groBer als 1 cm ist. 

6. Vielfarbenf ilzunterlageniibertragung nach Anspruch 1, bei 
der die Vielfarbenf ilzunterlageniibertragung an einer Texti- 
lie festgelegt ist, 

?• Verfahren zum Herstellen eines Vielfarbenf ilzunterent- 
wurfs auf einem Produkt itiit: 

(a) Drucken eines Auslosungsklebers (6) auf eine 
Grundschicht (4) ; 

(b) sequentiellem Flocken einer unterschiedlich 
vorgefarbten Filzunterlage (8), die langer als 0,3 mm ist, 
durch offene Abschnitte verschiedener Barrier en fiir jede 
Farbf ilzunterlage oder durch offene Abschnitte einer 
einzelnen Barriere, die sequentiell fiir jede 

Farbf ilzunterlage in den Auslosungskleber (6) maskiert 
wird, urn eine Vielzahl von einzelnen Farbmustern zu 
ergeben, die zum Ausformen eines vorbestimmten 
Filzunterlagenentwurf angeordnet sind; 

(c) . Anwenden eines anbindenden Klebers an freie Enden 
der Filzunterlage, um eine Ubertragung des Filzunterlagen- 
entwurfs auszuformen; und 

(d) Unterwerfen des Filzunterlagenentwurf s einer Warme 
und einem Druck, um dadurch den Filzunterlagenentwurf von 
der Grundschicht zu libertragen, um den Filzunterlagen- 
entwurf auf einer Oberflache eines Produkts (14) deutlich 
zu formen. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, bei dem die Grundschicht (4) 
Papier ist. 

9. Verfahren nach Anspruch 7, bei dem die Grundschicht (4) 
transparent ist. 



10* Verfahren nach Anspruch 7, bei dem die gefarbte 
Filzunterlage (8) aus einer Faser besteht, die eine Lange 
in dem Bereich von 0^5 mm bis 3 mm besitzt. 

11 • Verfahren nach Anspruch 7, bei dem die gefarbte 
Filzunterlage (8) aus einer Faser besteht, die eine Lange 
in dem Bereich von 3 mm bis 5 mm besitzt. 

12. Verfahren nach Anspruch 7, bei dem die gefarbte 
Filzunterlage (8) aus Fasern besteht, die eine Lange in dem 
Bereich von 5 mm bis 1 cm besitzen. 



13 • Verfahren nach Anspruch 7 , bei dem die gefarbte 
Filzunterlage (8) aus Fasern besteht, die eine Lange von* 
wenigstens ungefahr 1 cm besitzen. 

14 • Verfahren nach irgendeinem der Anspriiche 7 bis 13 , bei 
dem die Barrier e ein Maschensieb ist. 



15. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem der Kleber (10), 
(12) aus einem Kleber (10) zum Anbinden der Fasern und 
einem zusatzlichen heiBschmelzenden Kleber (12) besteht. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, bei dem der heiB 
schmelzende Kleber (12) als eine getrennte Kleberschicht 
(12) angewendet wird. 

17. Verfahren nach irgendeinem der Anspriiche 7 bis 16, bei 
dem das Produkt eine Textilie (14) ist. 
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18. Verfahren nach irgendeinein der Anspruche 7 bis 17^ bei 
dem die Grundschicht (4) nach der Anwendung an eine Textile 
durch Warme und Druck entfernt wird. 
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